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	4　 生产设备
	5　 加工程序
	6　 加工要求
	6.1　 新鲜胶乳收集
	6.1.1　 将生物保鲜剂配成质量分数为10%的水溶液。
	6.1.2　 所有与胶乳接触的用具、容器应保持清洁，每次使用后应立即用水冲洗干净，定期用生物抑菌剂溶液消毒。
	6.1.3　 新鲜胶乳应无变质、无氨味。不应收集带有氨水等异味的胶乳。
	6.1.4　 用公称孔径为355μm（45目）的不锈筛网过滤去除新鲜胶乳中的凝块杂物，过滤时不应敲打或用手搓擦筛网。
	6.1.5　 将保鲜剂水溶液按胶乳质量4%~7%的比例添加到收集的胶乳中，并充分搅拌混合均匀。
	6.1.6　 收集的胶乳应在12h内及时发往胶厂，并在24h内凝固。

	6.2　 新鲜胶乳验收
	6.2.1　 检查进厂胶乳质量、数量、收集时间等，做好进厂胶乳的验收记录。
	6.2.2　 若新鲜胶乳发生变质，不应作为无氨生物凝固全乳胶原料使用，应另行处理。
	6.2.3　 只准许无变质、无异味的胶乳进入新鲜胶乳净化。

	6.3　 新鲜胶乳净化
	6.3.1　 进厂新鲜胶乳应经离心沉降器或公称孔径为355μm的不锈钢筛网过滤，去除泥沙等杂质。
	6.3.2　 离心沉降器、筛网在使用中应定期清洗，以保证净化效果。
	6.3.3　 净化过程中，若发现离心沉降或过滤效果不理想时应立即停止，及时清洗及检查更换相关配件。
	6.3.4　 只准许经过净化的胶乳进入混合、稀释。

	6.4　 新鲜胶乳混合、稀释
	6.4.1　 净化后的胶乳流入混合池达到一定的数量时，搅拌均匀后用快速测定仪或按NY/T 925-2013中附录A的规定测定干胶含量。然后加入清洁用水，将胶乳稀释至所要求的浓度。根据不同的造粒方法、物候期、季节等情况选择胶乳稀释浓度在干胶含量20%~25%的范围内。
	6.4.2　 稀释后的胶乳应在混合池中至少静置5min才能进入凝固池，以使微细的泥沙沉淀池底。
	6.4.3　 只准许经过静置的胶乳进入凝固池。
	6.4.4　 混合池底部的胶乳应另行处理。

	6.5　 新鲜胶乳凝固
	6.5.1　 凝固采用无甲酸生物凝固剂，生物凝固剂用量按胶乳质量0.5%~0.8%的比例添加。
	6.5.2　 将生物凝固剂配置成质量分数为10%水溶液，与稀释后的胶乳按5%~8%的质量比例充分均匀混合导入凝固池内，使其完全凝固。凝固时间2h~4h或利用热辅助凝固连续化生产。
	6.5.3　 待池内及挤压凝块出水清澈后，凝固完成。完成凝固操作后，应及时将混合池、流胶槽及相关用具、场地清洗十净。

	6.6　 凝胶压薄、压绉、造粒
	6.6.1　 凝块完成后压薄前将凝固池放入清水将凝块浮起。
	6.6.2　 压薄、压绉、造粒前，应认真检查和调试好各种设备，保证所有设备处于完好状态。
	6.6.3　 设备运转正常后，调节好设备的喷水量，在冲洗干净与凝块接触的机器部位后，开始进料压薄、压绉、造粒。经压薄机脱水后的凝块厚度不应超过40 mm，经绉片机压皱后的绉片厚度不应超过5 mm，经造粒机造出的胶粒大小应均匀，不应有较大的片状胶块。
	6.6.4　 造粒完毕，应继续用水冲洗干净设备。

	6.7　 清洗
	6.7.1　 将湿胶粒装入干燥车。
	6.7.2　 干燥车每次使用前，应用清水冲洗，已干燥过的残留胶粒及杂物应清除干净。
	6.7.3　 湿胶料装入干燥车时，应疏松、均匀，避免捏压成团，装胶高度应平整一致。
	6.7.4　 装车完毕喷淋清水清洗，清洗时间一般不应超过30min。
	6.7.5　 喷淋完毕放置滴水10min以上，才能进入干燥程序。

	6.8　 干燥、冷却
	6.8.1　 将放置滴水后的胶粒送入干燥器进行干燥。
	6.8.2　 干燥过程中，必须严格执行干燥操作规程，保证生产的安全进行。
	6.8.3　 应严格控制干燥温度和干燥时间。高温段热风进口温度控制在100~110℃；低温热风进口温度控制在60℃左右；总干燥时间3.5~5h。
	6.8.4　 干燥后的橡胶应及时冷却，冷却后的橡胶温度不应超过60℃。
	6.8.5　 只准许温度＜60℃的橡胶粒进入下一程序。

	6.9　 打包
	6.9.1　 将冷却后的橡胶进行压包。
	6.9.2　 压包前应检查胶块是否存在夹生胶，夹生过多时，不应打包，可重新干燥或作其它处理。
	6.9.3　 压包前应进行称重，重量为包装要求的一个胶包的重量。
	6.9.4　 压包后胶块应密实、不掉胶料，形状、体积符合外装包要求。
	6.9.5　 压包后的橡胶块应复称，并应通过金属检测仪的检测。

	6.10　 成品质量控制
	6.10.1　 抽样
	6.10.2　 外观
	6.10.3　 气味
	6.10.4　 理化性能


	7　 检验
	8　 包装、涂包和标志
	9　 贮存和运输
	10　 追溯方法
	10.1　 新鲜胶乳的收集阶段应记录每批次新鲜胶乳的来源、数量、干胶含量、胶乳加氨情况、胶乳进厂时间。
	10.2　 凝固剂配置操作过程应做好记录，记录内容包括操作人员、操作时间、操作地点、操作过程等。
	10.3　 胶乳的凝固阶段应记录混合池胶乳的数量、稀释后的干胶含量、胶乳是否有氨，如果是无氨胶乳则使用复合凝固、生物凝固应记录使用凝固剂用量；如果是有氨胶乳，则应记录胶乳氨含量、中和酸的名称和用量、凝固剂用量及凝固时间，凝固过程是否出现不正常现象等。
	10.4　 记录每批产品的生产时间、检验分级情况、定级结果等。
	10.5　 记录胶料在烟熏房的干燥温度、时间、烟量等情况。
	10.6　 记录设备的运行及参数情况。
	10.7　 建立产品的唯一性标识。


